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Série PHS

PRENSA HIDRAULICA
SINCRONIZADA CNC (ebizzao

Com novo design, os controladores CNC proporcionam ambiente de programacao
rapido e de facil aprendizado.

A estrutura proporciona alta rigidez, precisao, velocidade e compensacao de mesa
direto pelo controlador.

Prensa Hidraulica Sincronizada

DELEM DA69T

com sistema de
compensacao e 4 eixos




MODELO PHS - Prensa Hidraulica
Sincronizada

Estrutura monobloco soldada e usinada. Estrutura rigida e sistema de compensagdo
Sistema de controle de loop fechado compensado mecanico para compensar a deformacéo do avental
por sensores rotativos garantindo elevados indices superior.

de precisdo e repetibilidade de processo de produgéo. Este sistema ¢ automaticamente ajustado pelo
Encosto traseiro de mdltiplos eixos integrado controlador CNC com facilidade e precisao.

a0 sistema hidraulico CNC garantindo velocidade Opgoes de controladores: Delem, Esa, Cybelec.
e robustez no processo produtivo.

DELEM DA69T
com sistema de compensagao

e controle de 6+1 eixos
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[l Principais Caracteristicas Estruturais

Tecnologia e Confiabilidade

Projeto estrutural

Projetar o sistema mecanico do equipamento
com excelente robustez € fundamental para
garantir a qualidade de producdo por longos
periodos. Apos soldado a estrutura & usinada

em portal CNC para garantir precisao em todo

0 processo de producao.

Aquisicao de matéria prima
de qualidade

Conexao do Cilindro

A conexao do cilindro superior € montada com molas duplas,
bem como conexdo esférica do cilindro para auxiliar seguranca.
O paralelismo do avental pode ser ajustado milimetricamente

e as valvulas proporcionais trabalham sincronizadas entre si,
garantindo velocidade e um ciclo produtivo. Todas as soldas
sdo padronizadas, garantindo qualidade e durabilidade.

Processo de Soldagem com
Certificacéo Europeia (CE)

Apos o processo de normalizacao
0 avental passa por portal
de usinagem

Andlise e otimizagéo tridimensional de elementos finitos

sao adotados para os componentes principais.




OPGOES DE MOTORIZAGAO

40%

Power Saving

Motor de corrente alternada acoplado direto Servo motor para acionamento de bombas —
a bomba de dleo, baixo custo de investimento economia de até 40% de energia, redugdo de
e alta produtividade. A estrutura passa pelo ruido e reducao da temperatura do dleo de
CE de seguranga. 10 a 20°C.

reducdo da capacidade do tanque

de 6leo em 70%. Reducdo dos ciclos
de trabalho em 10% comparado com
os sistemas tradicionais.

Alta eficiéncia e economia de energia, @

Power Saving

Sistema Hidraulico

Protecéo contra sobrecarga para evitar
danos prematuros, capaz de trabalhar
com forga nominal continuamente com
funcionamento estavel e preciso.

Servo oil pum m
Reerth Sistema de valvulas Servo de Alto Desempenho.

Bosch Group chin REXROTH/HAWE, Alemanha, CE



A Caracteristicas Principais

Configuragdes eletronicas

Sistema de Compensacao Motorizado CNC

Compensagao automatica da mesa inferior
diretamente controlada pelo CNC através
de escala gradual de dobra.
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Regua Magnética
de Posicionamento

Engate Rapido de Fixagao Sistema AOPD Sistema de Medigao
de Ferramentas de seguranca de ,ﬁmgulo a Laser



Suportes Dianteiros Acompanhadores de Chapa

Sistema de acompanhamento de chapas,
ideal para aplicagdes de cortes longos.
Acompanha todo o processo de dobra,
controlado automaticamente pelo CNC,
elevando a produtividade e qualidade

do produto final.

SISTEMAS DE BATENTE TRASEIRO

4 Eixos CNC 5 Eixos CNC 6 Eixos CNC

X-R-21-22 X1-X2-R1-21-22 X1-X2-R1-R2,21,72

Célula Automatica de Dobra

A célula automatica de dobra é
projetada para processos autbnomos
de produgao: recebe as chapas,
executa a dobra e armazena o
produto final para coleta.

METALBENO

B Kawasaki KUIKA

Robotics

% YASKAWA



Delem

Delem DA53+

Delem DA58+

Delem DA66+

Delem DA69+

Tela 10.1° alta resolugdo TFT
Tela touch screen

Controle de 4 eixos

(Y1-Y2 + 1 adicional)

Biblioteca de materiais /
ferramentas / produtos

Controle de mesa compensadora
Interface USB

Software de programacao offline

Tela 15° alta resolugdo TFT
Programacao gréfica 2D
Controle de 4 eixos
(Y1-Y2 + 1 adicional)

Calculo de sequéncia de dobras

Controle de mesa compensadora

Interface USB

Software de programacao offline

o Tela 19° alta resolugdo TFT
 Programagao grafica 2D

» Visualizagdo a programagao em 3D
¢ Interface USB

 Sensor de angulo de dubra

o Controle de 6 eixos

(Y1-Y2-X1-X2-R1-R2)

>CYBELEC

INFRANOR GROUP COMPANY

L ]

CybTouch 12 PS

7# .

Tela colorida 12" touch screen
Programacdo grafica 2D manual
Controle 6 eixos (Y1-Y2 - X -R1)
Controle mesa compensadora

Programacdo offline

CybTouch VS PS

Tela colorida 15" touch screen
Programacao grafica 2D
Controle de até 6 eixos
(Y1-Y2-X1-X2-R1-R2)
Controle mesa compensadora

Programacdo offline

Visio Touch 19

Tela colorida 19" touch screen

Programacdo gréfica 2D

Calculo automatico de

sequéncia de dobra

Controle de até 8 eixos
(Y1-Y2-X1-X2-X1-R2-21-22)
Controle mesa compensadora
Software de programacao offline

Superficie externa de programagao 2D

L]

Tela 19° alta resolucao TFT

Programacao grafica 2D e 3D

°

Visualizagdo de produgao em 3D

Controle mese compensadora
Controle 8 eixos
(Y1-Y2-X1-X2-R1-R2-21-22)
« Interface USB

» Programagao offline 2D e 3D

Mod EVA

Tela colorida 19" touch screen
Programagao grafica 2D

Calculo automatico de

sequéncia de dobra

Controle de até 8 eixos
(Y1-Y2-X1-X2-R1-R2-21-22)
Controle mesa compensadora
Software de programacao offiine
Programacdo em 3D



esa automation

(] the Power in CNC Intelligence

VIS-630 VIS-640 VIS-675 X

» Tela 10" touch screen LCD « Tela 15" touch screen LCD + Tela 21" LCD touch screen capacitiva
» Programagao grafica 2D manual » Programagao grafica 2D automatica » Importagao de desenhos DXF
» Controle de 4 eixos (Y1-Y2-X-R) e Controle 4 a 6 eixos » Programacao grafica 2D e 3D
+ Controle automético de (Y1-Y2-X1-X2-R1-R2) +» Controle mesa compensadora

mesa compensadora » Controle de mesa compensadora + Controle de 8 eixos
+ Biblioteca de ferramentas « Software de programacdo offline (Y1-Y2-X1-X2-R1-R2-11-22)
» Simulador de dobras offline * Programagcéo offline 2D e 3D

Profile T3D

Programacao Offline

O software de dobra offline 3D é
indispensavel para elevar a producao
de qualquer dobradeira CNC.

O software permite importar um
esquema em 3D e possibilitar
programar e simular as dobras
juntamente com o conjunto de
ferramentes existentes, evitando
colisbes e podendo adicionar
notas ao operador.




. Parametro Técnico

PARAMETRO TECNICO /
Prensa Dobradeira CNC Elétrica-Hidraulica

Pressaﬂ Comprimento Distancia Profundidade Curso do

3071300 150 1000°1900"2600

30T/2500 700 1200 1700 550 150 400 7.5 1000719002800

60T/2500 700 2000 2000 550 150 400 7.9 100019002600

60T/2200 800 2000 2200 550 150 400 7.5 1000*1900°2600

TOT(2500 1350 2200 3000 400 250 4B0LITRO 11 100071800°2500
1107/2200 1150 1600 2700 400 250 480LITRO 11 1000719002800
120T/3000 1200 4000 2700/1000 400 250 480LITRO 1" 1000°1900°2700
125T/3900 1650 5000 2700 400 250 480LITRO 11 1000°2500°2700
110T/5000 1600 6000 2700/1000 300 250 480LITRO 11 1000°2500°2700
125T/5000 1600 6000 2700 350 250 480LITRO 11 1000°23002800
170T/4000 1500 2500 2700/1000 400 250 4B80LITRO 11 4600°2300°2800
230T/4000 2600 3500 3000 460 250 480LITRO 16.5 4600°3300°3500
260T/3000 2900 3500 4400 460 250 540 18.5 4600°3300°3100
260T/3900 2900 5000 4700 460 250 540 32 4600°3700°3100
260T/6800 2000 5800 5170 460 250 510 22 4600°3700°3100
260T7/8600 2000 5900 4600 460 250 510 22 4600°3800°3500
260T/8000 3200 7200 4600 460 250 510 22 4600°3800°3100
360T/8000 3200 6000 1290 3200 250 510 36 4600°3800°3800
350T/8000 3600 4600 5110 510 250 510 25 4600"2800"3800
400T/3900 3600 1290 4630 560 250 - 25 4600°2800"4000
450T/5000 3800 4700 4000 560 250 510 25 4600°2800"3800
450T/10630 4200 1200 3000 560 380 570 16 4600°3100°5800
500T/8000 4600 4600 3000 560 380 410 16 4600°3100°5800
500T/10630 4600 4600 3000 560 320 420 16 4600"3100°5800
600T/2000 6600 4000 5100 560 220 420 17 4600°3100"5800
600T/6600 5600 1000 4600 560 220 420 17 4600°2800°3800
600T/6600 7100 1300 4600 560 228 420 17 4600°3100°3800
850710630 8500 1000 4000 580 225 420 41 4600°3100"3800
880T/8600 7800 1000 3000 520 225 420 41 4600728003800
880T/10300 8600 1000 4000 580 225 420 2002 4600°3100°3800
8BOT/0000 9600 7530 5000 520 225 420 202 4600°3400°3800
1000T/6200 10000 1900 7600 520 225 420 3nx2 4600°3600°4000

Rua Gongalves Dias 1189 - Centro - Campo Largo - PR



Prensa Hidraulica
de Alta Capacidade

Dobradeira Modo Tandem

Maquinas de Alta Capacidade de 6 a 12 metros e 300 T a 3000T



Série PVH CNC

Prensa Viradeira Hidraulica
com Barra de Torcao

Elevado
Custo Beneficio

Bomba hidraulica Encosto traseiro Sistema de posicionamento de alta precisdo
Bomba hidraulica padrao I1SO Encosto traseiro de mltiplas estacées,  Encosto traseiro de alta precisao
de baixo ruido e longa durabilidade  facilitando o processo de dobra Sistema com guias lineares duplas,

correia dentada e fuso de 1° para
precisao de posicionamento



Cybelec CybTouch 8

com 2 eixos

Padrao de dois eixos (X - Y)
Controle de estabilizacao eletronica
Sistema hidraulico Bosch

Elétrica Schneider ou Siemens

Fixacao Rapida Suporte Frontal Movel Compensacao Manual

Controladores CNC Para Barra de Torcao

DA-41+ CybTouch 8 +PS10 / ESTUN E310 PS

« CNC controle de 2 eixos (X - Y)

Tela colorida 8" touch screen

Tela de operacao 10"
Calculo automatico de dobra
Controle de 4 eixos (Y1-Y2- X -R1)
Controle mesa compensadora

» Controle mesa compensadora Equipado com servomotores

+ Biblioteca pegas e ferramentas Programacao em angulo

Documentacdo com os passos de dobra



Série PVH CN

Prensa Dobradeira
Hidraulica CN

Baixo Custo
Operacional

MAQUINA ECONOMICA

Eficiente Preciso

Estavel e Confiavel



ESTRUTURA DE BARRA DE TORGAO

Estrutura de barra de torgao de alta qualidade: ago
forjado e temperado, elevada durabilidade e ajustavel

Ferramentas standard multicanais Suporte de apoio frontal deslizante Suporte de apoio frontal deslizante
de alta resisténcia para melhor para apoio das chapas no processo para apoio das chapas no processo
produtividade e resisténcia de dobra de dobra

Grupo de

ENCOSTO TRASEIRO AJUSTAVEL Wi Tt Valvulas

Bomba de Oleo

Ingresso de Oleo

Encosto traseiro ajustavel
controlado por servomotor,
com guias duplas para mais
estabilidade e garantia de
repetibilidade

0 freio de prensa adota a mundialmente famosa bomba
de éleo importada, que ndo s6 tem baiso ruido quando a
maquina trabalha, mas também tem longa vida util.
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© 47 3023-7448 Joinville - SC
www.trentoequipamentos.com.br

METAL BEND
Rua Gongalves Dias, 1189 - Centro - Campo Largo - Parana
(41) 99125-3120

contato@metalbend.com.br
www.metalbend.com.br



