Tecnologia hibrida avancada
centro de puncionamento-
cisalhamento salvagnini
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As empresas hoje precisam lidar:con¥muitos desafios para permanecerem

oo [ o
competitivas em um mercado em So_nstante desenvolvimento. Esses

gesafios incluem:

= |

Ahecessidade de automatizar a distribuicdo de informacgdes, a fim de
criar um ambiente de producao simples e a prova de erros, integrando
os sistemas ERP/MRP da empresa com software de processamento para
gestdo da producdo..

A crescente necessftlade de aumentar a autonomia e a eficiéncia
dos sistemas de produgao por meio da automacdo das operacgdes de
carga, descarga e classificacao.

Por fim, para evitar que a programacdo se torne um obstaculo para
a producao, o objetivo é de implementar, de maneira simples e
rapida com o software do escritério, solu¢des capazes de tornar os
procedimentos mais enxuntos e melhorar eficiéncia geral.

salvagnini

Para a Salvagnini, o puncionamento é sempre um processo combinado
conformacao e separacado de pegas, com a separacdo feita por
cisalhamento ou laser. o

< A maquina de puncionamento-cisalhamento S4.G4 é a:solucdo ideal
para empresas que buscam produtividade, flexibilidade, reatividade
e eficiéncia. A S4.G4 realiza todas as operagbes de puncionamento,
conformacdo e separagao«de pecas por subtracao, destruindo o esqueleto
para garantir que as pecas fluam progressivamente a etapa posterior isso

~elimina a necessidade degdo.

A'separacao de pecas integra a maquina de puncionamento em um fluxo
de producdo moderno e eficiente, capaz de alimentar as estacdes a de
trabalhos posteriores como o centro de dobras.

A ometrias das pecas, os lotes com tamanhos cada vez menores, a

-~ qualidade do corte e a produtividade esperada sdo fatores que tornam o
investimento em um S4.G4 mais interessante do que em uma maquina de
puncionamento tradicional. Uma maior produtividade é garantida porque a
S4.G4 é um centro de trabalho anico, capaz de produzir automaticamente
pecas acabadas sem necessitar de reprocessamento e/ou troca das
ferramentas. E a melhor solu¢do em contextos de produgdo em que
os prazos de entrega devem ser minimizados, pois a integra¢ao dos
processos de conformacgdo e separacao reduz drasticamente os tempos
de producgao. A S4.G4 é a solucao ideal em setores que exigem trabalhos
paramétricos: mais flexivel do que um laser, ela simplifica drasticamente
a programacao e reduz os tempos gerais de processo, desde o design do
produto até a producdo.
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PRODUTIVIDADE

Qual é a formula Salvagnini para maximizar a producéao?

A S4.G4 integra as operac¢des de puncionamento e separacao e controla
automaticamente os ciclos de alimentacao, separacao e descargamento que,

sempre que possivel, sdo realizados em tempo mascarado. Com o cabec¢ote multiprensa
patenteado, as ferramentas estdo sempre disponiveis para nesting e multiplos trabalhos.
O algoritmo patenteado Punch&Cut otimiza os cortes integrados com a guilhotina para
separar as pecas unitarias da chapa sendo processada em uma sequéncia rapida, flexivel e
automatica, sem tempos de espera.

Como combinar produtividade e flexibilidade?

Com o puncionamento tradicional, a produtividade e flexibilidade dependem do nimero de
trocas de ferramentas durante o ciclo e dos tempos para mover a chapa por baixo da torre
ou punc¢do unica, e sao influenciadas pelo tempo necessario para as operagdes posterior
de separacdo. Por outro lado, 0 S4.G4 combina produtividade e flexibilidade. Ajudando

a maximizar a produtividade temos o cabecote multiprensa, que ndo necessita de novas
ferramentas no ciclo, a dindmica modulada do manipulador com 9 pingas independentes

e a guilhotina integrada, que funciona no modo Punch&Cut. Essas solu¢ées exclusivas
também melhoram a flexibilidade da S4.G4, pois, independentemente das geometrias e
materiais sendo processados, produzem lotes maiores, em kits ou unitarios com a mesma
facilidade.

Quanto tempo demora a troca das ferramentas?

O cabecote multiprensa, uma caracteristica diferenciada das maquinas de
puncionamento Salvagnini, ndo necessita de novas ferramentas ou a troca das
mesmas no ciclo, reduzindo os tempos gerais de processamento.

SUSTENTABILIDADE "

A miquina de puncionamento
$4.G4 é uma solucao sustentavel?

A Salvagnini sempre trabalhou para produzir solu¢des com baixo
impacto ambiental, garantindo a maxima seguranca do operador e a
otimizacdo de recursos.

A S4.G4 implementa soluc¢bes diferenciadoras que reduzem o
consumo, garantindo o mesmo desempenho e confiabilidade, pois sdo
baseadas em aplicacdes eficazes vindas de outras linhas de produtos.

A S4.G4 esta equipada com atuadores hibridos avancados: uma
solucao patenteada usada para reduzir o consumo médio em até
20% em comparacao com as solucdes elétricas correspondentes. Esta
solucdo original possibilitou a eliminacao de pecas mecanicas, em
beneficio de uma simplificacdo estrutural que elimina a manutencao
devido ao desgaste de pecas méveis em atuadores elétricos e garante
um desempenho extremamente estavel e 100% em testes de esfor¢o.
Além disso, esta solug¢do nao necessita de sistema de resfriamento,
pois ndo ha pegas moéveis que possam superaquecer, reduzindo
ainda mais o consumo, hoje o menor do mercado para centros de
puncionamento- cisalhamento.

O cabecote é extremamente acessivel para troca e remocao
simples e agil de ferramentas, atendendo ndo apenas as solicitacdes
dos usuarios, mas também aos requisitos de uso ergonémico
estabelecidos pelas normas vigentes.

As tecnologias adaptativas, controles em cadeia fechada, sensores

e solugdes patenteadas garantem que os materiais sejam usados da
melhor forma possivel, sem desperdicios, reduzindo efetivamente os
residuos.
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AUTOMACAO

®

Alimentacdo Puncionamento e Separagao Descarga
conformacédo

Sistema multifuncional
para producoes automatizadas.

Qual é o nivel minimo de automacao de um $S4.G4?

A S4.G4 é uma solucao de fluxo. Em sua configuragdo basica, integra solu¢8es de alimentacdo e
descarregamento que automatizam o processo de producdo e otimizam cada operacdo: na entrada,
um dispositivo de centralizacdo da esteira antecipa o carregamento da chapa em tempo mascarado,
posicionando-a corretamente; na saida, cada peca é transferida automaticamente para os préximos
dispositivos ou caixas de coleta.

Como é possivel recuperar a eficiéncia?

Além de solucdes que otimizam a eficiéncia de cada operacdo, a Salvagnini fornece um software de automagao
e processo que, organizando adequadamente todo o fluxo de producdo, ajuda a obter uma maior autonomia
para trabalhos ndo supervisionados e automatizados, reduzindo o impacto dos custos de mdo de obrae o
tempo de retorno do investimento.

Modularidade integrada

A S4.G4 é facil de configurar e pode funcionar de forma auténoma, em linha, integrada em uma célula flexivel
ou para producdes automatizadas.

+ As solucdes de carregamento/descarregamento permitem operag¢des nao supervisionadas, aumentando a
produtividade do centro de puncionamento- cisalhamento

+ A modularidade dos dispositivos de automacao da Salvagnini permite que o fluxo de producdo seja
estendido e/ou modificado, até mesmo apds a primeira instalagao.

+ Além da automacdo integrada, a Salvagnini oferece uma ampla gama de dispositivos automaticos
de carregamento/descarregamento e separacdo que, combinados com um armazém, aumentam a
autonomia e eficiéncia do sistema. Esses dispositivos indicam que materiais e espessuras diferentes estao
sempre disponiveis para trabalhos just-in-time, minimizando os tempos de espera para alimentacdo de
chapas e reduzindo o risco de erros ou danos ao material resultantes da interven¢ao humana.

)
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FSL e producoes
automatizadas.

O centro de puncionamento- cisalhamento S4.G4 é ideal para configuragdes em linha.

Apresentada em 1979, a linha S4+P4, que combina
uma maquina de puncionamento- cisalhamento
S4.G4 e um centro de dobras P4, representa uma
das propostas mais valiosas da Salvagnini. A
evolucdo das tecnologias, do software, da gama
de automacgles e a experiéncia adquirida em 45
anos em diversos setores industriais, fazem dela
uma solugcao extremamente versatil e modular que
responde a diferentes necessidades de producao.

A Flexible Smart Line (FSL) S4+P4 é a ultima
fronteira da gama Salvagnini, pois funciona
integrando realidades fisicas - maquinas e pessoas -
e realidades virtuais - o universo do big data - em um
Unico ecossistema que respeita tanto o ser humano

quanto o meio ambiente.

A FSL é capaz de analisar dados, interpreta-los e
adquirir informacgdes Uteis para aimplementacao de
fluxos de producao seguros e inteligentes; comunica-
se com o ambiente externo e pode trabalhar
em harmonia com outras fun¢des da cadeia de
suprimentos, reduzindo residuos, desperdicios e
consumo em total seguranca.

A conexdao mecanica é garantida por varios
dispositivos de manipulacdo e transferéncia,
enquanto o software garante a comunicagdo
bidirecional entre os sistemas para produ¢6es nao
supervisionadas e/ou balanceadas.
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Sistema adaptativo

As tecnologias adaptativas integradas tornam o sistema inteligente e

capaz de se adaptar automaticamente as variagdes, eliminando residuos

e corregdes, mas garantindo uma alta qualidade de processamento e

confiabilidade do processo:

+ asolucdo de atuadores hibridos avancados fornece energia
progressivamente, modulando o consumo de acordo com o
processamento a ser realizado, o material a ser puncionado e a forca 3

necessdria;

+ osistema de controle de centralizacdo mede a chapa na entrada e
adapta o programa as dimensdes reais medidas, se necessario;

+ o manipulador altera sua dinamica de acordo com o tamanho e o peso
da chapa, controlando a abertura programavel das pingas de acordo
com a porcentagem de chapa processada;

* um sistema automatico verifica a expansao térmica dos eixos do
manipulador e compensa quaisquer varia¢des, garantindo uma extrema
precisdo no posicionamento;

+ acisalha registra automaticamente a folga e, dependendo da
espessura e material, modula a for¢ca necessaria durante o ciclo.

O centro de puncionamento-cisalhamento S4.G4 tem sido a melhor escolha para empresas em
66 paises e em mais de 110 setores: de elevadores até painéis elétricos, de HVAC até moveis
metalicos, de portas até iluminacdes, de Ho.Re.Ca até sistemas logisticos, de refrigeracao até
maquinarios, de tecnologias de construcdo até a industria automotiva e muito mais.

ento sdo automaticos,
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nico que elimina as pecas

dade.

er intervengao manual e

Automacao modular
Os dispositivos de armazenamento e de
carregamento/descarregamento automaticos

aumentam a autonomia do sistema, recuperando
a eficiéncia tanto nas etapas individuais de

processamento quanto em todo o processo de
producdo. A ampla gama atende a praticamente
todos os requisitos de layout ou configuracao,
adaptando-se as mais diversas estratégias de
producao.
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DADOS TECNICOS
Modelos $4-30.G4 $4-40.G4 Puncionamento Cisalhamento
DimensBes maximas da chapa (mm) 3048 x 1650 4064 x 1650 Tecnologia Cabegote de operagio Cortes indeggr;de?:;g(oeuysimulténeos
Méaxima diagonal da chapa (mm) 3650 4655 L )
Espessura maxima do material (mm)
Mini i des da ch 600 x 400 600 x 400
fnimas dimensbes da chapa (mm) X X Aluminio, UTS 265 N/mm? 5,0 (no multitool) 50
Velocidad axi /min): )
elocidade maxima (m/min) Aco, UTS 410 N/mim? 4,0 (no multitool) 35
ixo X 132 132
o Aco inoxidavel, UTS 610 N/mm? 4,0 (o multitool) 2,0
ixoY 117 17
exo Espessura minima do material (mm) 0,5 0,5
Velocidade com movimentos simultaneos dos dois eixos (m/min) 176 176
Maxima aceleragao (m/s?):
eixo X 30 30
eixoY 17 17
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Cabecote multiprensa:
ferramentas sempre
disponiveis.

i

O cabecote
multiprensa oferece
varias vantagens:

O cabegote multiprensa possui uma estrutura
em matriz que acomoda até 117 ferramentas
de torreta nas estagdes B, C e D, esta Ultima
com uma forca maxima de 30 toneladas,
todas com uma margem de afiacao de 9 mm
e todas disponiveis na area da chapa maior.
No cabecote também pode montar cilindros
inferiores e, na estacao D, ferramentas de
conformacgdo multitool.

Cada ferramenta é individualmente atuada
e esta sempre disponivel.

O cabegote multiprensa garante uma elevada
precisdo de alinhamento da matriz da pungao
e, portanto, qualidade de processamento,
com tempos de ciclo reduzidos, eliminando
as configurag8es durante o ciclo e os relativos
tempos de espera.

A folga do cabecote garante uma deformacdo
de 16 mm para cima e 6 mm para baixo,
enquanto o controle do curso da ferramenta
permite uma deformacao continua precisa e
de alta qualidade (por exemplo, nervuras).

* usado para processamento independente
e trabalhos precisos e de alta qualidade
gracgas ao controle do curso da
ferramenta;

* minimiza o reposicionamento necessario
para mover a chapa para a ferramenta;

* reduz o tempo de ciclo e o desgaste da
ferramenta;

* melhora a flexibilidade do
puncionamento;

* maximiza a produtividade em nests
que necessitam de puncionamentos de
diferentes formatos e tamanhos.
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O primeiro conjunto de ferramentas esta projetado
para atender as suas necessidades especificas de
producao e serve para otimizar os tempos de ciclo.

Estacao de tipo B

Estacdo de tipo C

Estacao de tipo D

TIPO DE PUNGOES DE TORRE

Tipo de estacao Forca Diametro

B 120 kN 31,7 mm

C 200 kN 50,8 mm

88,9 mm

31,7 mm

31,7 mm
D 200 kN 300kN

24,0 mm

18,0 mm

12,7 mm

Insertos Corte Conformacao

X X

X

simples X X

Multitool 3 X
Multitool 4 X
Multitool 6 X
Multitool 10 X
Multitool 16 X

CONFIGURAGAO DO CABECOTE

Numero max. de estagdes de puncionamento
Numero méax. de ferramentas
Espago do cabecote inferior e superior (mm)
Altura maxima do repuxo (mm)
Tipo de ferramentas de torre:
Numero de estacbes de tipo B @ 31,7 mm
Numero de estagbes de tipo C @ 50,8 mm
Numero de estagdes de tipo D @ 88,9 mm

Numero de estagdes de tipo D rotativo @ 88,9 mm

Estagdes de repuxo com cilindro inferior

Unidade de Rosqueamento elétrico

27

Opgoes
10 (4B, 2C, 4D)

Instalada na lateral do cabegote



Ferramentas de alto

desempenho

As ferramentas de torreta recomendadas para a
S4.G4 sdo aquelas projetadas e fabricadas pela
Matrix Tools.

No mercado ha mais de 40 anos, a empresa cobre
toda a cadeia produtiva fabricando solugdes
padrdo, paramétricas e personalizadas para
atender necessidades especificas, garantindo
sempre os mais altos padrdes de qualidade e
confiabilidade.

Alinha de corte vem da série Premium e
oferece alto desempenho sem comprometer a
flexibilidade e a simplicidade.

Os porta-puncdes B, C e D estao equipados com o
inovador inserto iEM.

,
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Jetform e Rollform sdo as linhas de conformacao
especificas. Aletas de ventilacdo, orificios extrudados,
clipes, dobradicas e logotipos sdo apenas algumas
das operacdes de conformacao possiveis com o
Jetform: pecas exclusivas, projetadas de acordo com
a conformacgao necessaria. Por outro lado, a série
Rollform realiza rapidamente incisdes, nervuras e
compensacodes.

A MultiMATRIX é a linha multitool que reduz os
tempos de troca das ferramentas, aumentando a
flexibilidade da maquina de puncionamento. Cada
multitool para cisalhamento pode conter de 4 a 16
ferramentas com didmetro variavel, de 12,7 a 31,7
mm. As ferramentas multiplas para conformacao estdo
disponiveis em esta¢fes de 3 ferramentas, cada uma
com um didmetro de 31,7 mm. Todas as ferramentas
disponiveis na multitool sdo rotativas e indexaveis.

Os cilindros inferiores sao

salvagnini

montados em cilindros ocos
gue também podem ser usados
como estagdes convencionais de

puncionamento.

TOOLS

TOOLS é o novo modulo de software Salvagnini

para o gerenciamento grafico do banco de dados

de ferramentas de puncionamento em centros de
puncionamento-cisalhamento e maquinas combinadas
de puncdo e laser. TOOLS define as ferramentas de
forma interativa e grafica, simplificando a inser¢ao

de punc¢des de varios formatos (incluindo formatos
especiais) e criando configuragdes para cabecotes

de puncionamento, bem como o gerenciamento agil
do comportamento de cada puncdo e matriz quando
associadas a diferentes materiais e espessuras.Também
é usado para corrigir o curso da puncdo, editar os
tempos de espera para conformacao, usar extracao

de residuos e controlar a dinamica de rosqueamento,
quando presente na configuragao.

Uma unidade elétrica de
rosqueamento opcional, que

pode conter até 6 ferramentas
diferentes, pode ser instalado na
lateral do cabecote de operacao.
Ele ndo ocupa espaco das
ferramentas, pois esta posicionado
fora do cabecote.
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Manipulador: centragem precisa,
processamento rapido e

Guilhotina integrada.

A guilhotina é composta por duas laminas de 500
mm, que sdo independentes e ortogonais entre

Assim como o cabecote multiprensa, a guilhotina
também é controlada por atuadores hibridos que

sem sucata.

si, equipadas com prensa-chapas, para cortes de
qualquer comprimento.

Instalada ao lado do cabecote multiprensa, a
guilhotina é parte da mesma estrutura: é uma solugdo
diferenciada e Unica no mercado, eliminando os limites
geométricos devido a distancia do cabecote/guilhotina,

simplificam sua arquitetura e reduzem o consumo.

A guilhotina também garante vantagens em termos
de qualidade do processo, pois, em comparagdo com
a separacdo por puncdo, reduz o tempo de ciclo, ndo
corroi o material, melhora a otimizagao e minimiza os
residuos, tornando a S4.G4 um sistema combinado

garantindo um alinhamento excelente e constante e perfeito.
uma qualidade superior dos processamentos.

Liberdade de escolha: a guilhotina corta a chapa em pecas de qualquer
tamanho, com ou sem residuos de prensa, escolhendo a melhor opgao
para os requisitos especificos de produgao.

Producdo balanceada e fluxo otimizado.

O manipulador centra a chapa quando o processamento comeca e a
mantém presa durante as operag¢des de puncionamento e separagao.
Possui um curso maximo de 3030 mm permitindo que chapas de até
3048 mm sejam processadas sem reposicionamento, e possui 9 pingas
pneumaticas com abertura e fechamento independentes, ampliando
a possibilidade de processar nests sem residuos de prensa e reduzindo

os residuos. O algoritmo de otimizagdo do percurso e puncionamento o
torna extremamente preciso e confidvel. Tem um sistema de transferéncia
patenteado que modula a dinamica de acordo com o peso da chapa
sendo processada.

Em sistemas tradicionais, as pecgas individuais

em uma chapa multipla ou nest sdo separadas e
descarregadas sequencialmente depois de ter sido
puncionado toda a chapa. O modo Punch&Cut da
Salvagnini agrupa as operacdes de processamento

para cada peca (1) e as processa separadamente (2),
melhorando a precisao e repetibilidade, minimizando
a tensao na chapa e alimentando rapidamente o fluxo
de producao posterior (3) pelo kit de balanceamento
ou lotes de producdo multiplos.

Salvagnini © 2025 all rights reserved
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a A automacgao desempenha um papel cada vez N Dependendo das necessidades e estratégias de
Automagao mais impogrtante: redpuz 0 risco Zeecransformar 0 Qual €a melhor propdugéo, os especialistas da Salvagnini%judam 0s
modular e pode sjudar a reduir o impacto dos custos de mao configuracao? para suse necassidades de producdo, avaiando urma

de obra. série de variaveis, incluindo o campo de aplicagdo, a

escaléVEI para estratégia e mistura de produgao.

As conexdes de carregamento/descarregamento

recuperagﬁo da e separacdo da Salvagnini cumprem todos os

requisitos de automacgao: das operacdes stand-

A 4 alone a integracdo em células flexiveis ou fabricas
eficiencia. utomatizadas,

_ Dispositivos de alimentacao
. ALIMENTACAO

O centro de puncionamento-cisalhamento
S4.G4 pode ter varios tipos de conexdes
de alimentacgdo: da esteira em linha ao
desempilhador automatico, do armazém
automatico ao armazém automatico com
bandejas.

SPP15 Conexdo para
descarregamento/selecdo
pecas cortadas pequenas

. DESCARREGAMENTO BIG Buffer
para pecas

PD cortadas
Desempilhador

automatico de pacote

ADS
Desempilhador
automatico de

pacote duplo

IA Empilhador
de bandeja ndo
magnético

SPB
Descarregador
de pecas boas

Dispositivos de descarregamento

As pecas puncionadas e/ou cortadas podem
ser direcionadas automaticamente para

as caixas de coleta, buffers, um ou mais
empilhadores, armazéns intermedidrios ou
diretamente para operag8es posteriores.

LI L1

=5 A S4.G4 inclui solugbes para melhorar a
eficiéncia de manuseio e sele¢do tanto para
0 processamento de residuos quanto para
pequenas pecas boas descarregadas em

salvagnini

ALIMENTAGAO S4.G4—> DESCARREGAMENTO 54.G4 —»

caixas.
gGecharregador Os dispositivos MCS coletam os residuos em
Armazém SMD_ manual de pegas uma ou mais caixas. A caixa é selecionada
1 para alimentacdo . .
Armasém MD de w de chapas automaticamente dependendo das especifi-
chapas individuais individuais cacOes inseridas no programa de punciona-

(apenas com MV)

mento e garante a reciclagem perfeita dos
i residuos de processamento.
MCU Manipulador
cartesiano para
triagem automatica ou
Armazém MV para carregamento de pecas
pacotes de chapa semiacabadas

As opgbes SPB e SPP15, por outro lado, cole-
tam as pegas semiacabadas para trabalhos
subsequentes em uma ou mais caixas em
uma esteira especifica.




O ecossistema de software.

STREAM, a resposta da Salvagnini ao contexto industrial moderno,

é um pacote de programacao que

melhora a reatividade e reduz os

custos, os erros operacionais e as ineficiéncias do processo.
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PARTO) . OTREAM
Blbl;)c;tgeacsa de PUNCH.G4
— Programacao
|
ESCRITORIO/ERP

A

4

MAQUINA

E um ambiente integrado para a gestdo de todas as
atividades do escritério e da fabrica; constitui um
unico ponto de acesso para todas as tecnologias,
desde o corte até a dobra; é capaz de atender a todas

as necessidades de planejamento, programacao,
producdo, gestao, controle e otimizagdo em todo o
processo de produgao.
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STREAMPUNCH.G4

O STREAMPUNCH.G4 é o software de programacao para a criagdo de programas de puncionamento
e corte. Inclui as seguintes fungdes:

* CAM: cria ou edita o desenho 2D da peca e identifica automaticamente as pungdes para a criagdo das geometrias,
sequéncias de puncionamento e cisalhamento e operac¢8es de manipulacao de chapas.

* Nesting: otimiza em maneira automatica, semiautomatica ou manual as chapas a serem produzidas a partir de uma
lista de produgao.

e OPTL algoritmo de nesting de alto desempenho que otimiza o uso da chapa, aumentando a eficiéncia do processo e
minimizando os residuos.

* Programagdo paramétrica: funcdo usada para realizar o nesting de pecas com diferentes formatos usando
varidveis paramétricas sem a necessidade de desenhos 2D.

PARTS

PARTS é o software utilizado para gerenciar todo o
banco de dados de produtos e pegas:

+ usado para criar e modificar de forma centralizada a peca
unitaria e os programas de nesting, para todas as tecnologias

Salvagnini;

+ simplifica o nesting e as pesquisas e rastreabilidade de pecas;

* estd integrado com todo o software CAM/NEST no pacote
STREAM;

+ define os fluxos de producgdo para cada peca que deve ser
processada;

+ torna as atividades de programacdo mais eficientes e
dindmicas em equipes com mais de um programador;

Salvagnini © 2025 all rights reserved
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Convertendo valores em valor.

Coordene sua fahrica
com o OPS em tempo real.

Uma proposta modular desenvolvida em 3 niveis de servico,
projetada respectivamente para:

Quando adotadas, as tecnologias digitais avancadas
podem implementar e gerenciar sistemas complexos,
integrados e altamente automatizados de alto desem-
penho, e podem ajudar a desenvolver solu¢des simples
que nao requerem mudancas estruturais no layout de
producdo, tornando o mundo da producao inteligente
muito mais acessivel.

Na equagao de produgdo, o OPS, o software modular de processo Salvagnini, atua
como um coordenador central, gerenciando e distribuindo informagdes entre todos
os ambientes para tornar o processo realmente eficiente.

O OPS recebe a lista de producdo em tempo real do fabricante ERP/MRP e
suporta atividades de programacao, define as regras e algoritmos necessarios para
automatizar o processo, adicionando inteligéncia ao sistema.

O OPS pode tomar decisdes independentes, de acordo com uma légica de pro-
dugdo ou uma combinacgdo de varias l6gicas de producao.

Trocas informacgdes entre varias tecnologias, como os componentes de uma
célula FSJ (Flexible Smart Job shop).

Organiza a producao, definindo prioridades, gerenciando quaisquer mudangas ou
cancelamentos de pedidos e verificando a disponibilidade das matérias-primas ou das
pecas semiacabadas necessarias para a produgdo;

Cria nests de puncionamento automaticamente, agrupando pecas por material,
espessura, configuracdo da ferramenta necessaria, producdo e ordens de fabrica¢do;

Fornece feedback para o ERP da fébrica, atualizando a disponibilidade do material e
o estado da produc¢do em tempo real, peca por peca;

Reduz ou elimina atividades redundantes com baixo valor agredado;

Integra solugdes de etiquetagem, rastreabilidade e gerenciamento de estoque
antes e depois do puncionamento, minimizando o risco de erros e os tempos de
espera.

Grow
maximizar o uso e
Plan o desempenho do
prestacao de servigos de sistema
Act manutencao preventiva e

a gestao das
necessidades diarias

planejamento

Proximidade, confiabilidade e orientacao para o futuro sao
valores sempre presentes na ampla gama de servicos disponiveis
para responder aos desafios contemporaneos.

LINKS

O LINKS (ACT) é a solugao IoT que melhora a eficacia
geral dos sistemas Salvagnini, usando as mais
recentes tecnologias de inteligéncia empresarial.
O LINKS é usado para monitorar o desempenho da
maquina e acessar os dados de produgao, registros,
KPIs de desempenho, telemetria e monitoramento de
parametros, por meio do processo de monitoramento
das condigdes.

SupportYou —

O SupportYou (ACT) é um servigo por assinatura que

gerencia atualizagBes e fornece suporte para uso e

programac¢do do STREAM e todos os aplicativos no
escritorio.

Close2You

Os Close2You report (PLAN) usam dados do LINKS

para oferecer uma visao geral das condi¢des gerais do

sistema, sugerindo as interven¢8es de manutencdo

necessarias de acordo com sua criticidade e propondo

intervencdes acordadas para minimizar o risco de
avarias.

Rethinks

Rethinks (GROW) é a melhor solu¢do para quem

deseja otimizar o processo de produc¢do e melhorar a

qualidade e a eficiéncia, reduzindo o nimero de etapas
de trabalho, o uso de materiais e os custos.
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Puncionamento

S1
S4a4.Xe
sSa4.G4a

Dobra

B3.G4
B3.G4"

Armazéns Automaticos

MTW
MD
MBT
MV
LTWS
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Corte Laser

L3
L3.G4
LS

Centro de dobra

P1

PX
P2.G4
P4.G4

Sistemas

AJS’
X-Robot
o

FSJ
FMS
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